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(54) Schmierolfilter fur insbesondere Verbrennungsmotoren 

(57) Ein Schmierolfilter fur insbesondere Verbrennungsmoto- 
ren mit einem stehenden oben durch einen Schraubdeckel 
(2) verschlossenen FHtergehause und einem an dem 
Schraubdeckel (2) drehbar gelagerten Trager (3) fur einen 
Ringfiltereinsatz (4) soil konstruktiv einfacher hergesteltt 
warden als bisher. 

Zu diesem Zweck ist der Trdger (4), der unten in dem 
FHtergehause einen zusatzlichen Ablaufkanai (10) bei ge- 
echiossenem GehSusedeckel (2) verschlie&t und diesen 
Ablaufkanai (10) bei geoffnetem GehSusedeckel (2) dffnet, in 
einem Teilbereich als selbsttragendes radial durchlassiges 
Stutzrohr (5) fur den Filtereinsatz (4) ausgebildet. 
Dadurch wird eine einfache und sichere Lagerung durch den 
Ringfiltereinsatz (4) erreicht. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Schmierdlfilter fiir insbe- 
sondere Verbrennungsmotoren nach den Merkmalen 
des Oberbegriffs des Patentanspruchs 1. 

Ein derartiges Olfilter ist aus EP 06 12 549 A2 be- 
kannt. 

Aus DE 41 31 353 Al ist ein Olfilter mit einem Haupt- 
und einem Nebenstromfiltereinsatz bekannt, bei dem 
die beiden Einsatze auf einem drehbar in dem Schraub- 
deckel dieses Filters gelagerten Trager 16sbar aufge- 
setzt sind. Bei diesem Filter wirkt der Trager nicht mit 
einem ZusatzabfluBkanal in dem Sinne zusammen, daB 
dieser Kanal bei geschlossenem Deckel geschlossen und 
bei geoffnetem Deckel gedffnet ist Des weiteren ist der 
dort aus insbesondere gefaltetem Filterbahnmaterial 
bestehende eine der beiden Filtereinsatze radial innen 
unzureichend stabil tiber seine gesamte Lange gelagert 
bzw.gesttitzt 

Hiervon ausgehend beschaftigt sich die Erfindung mit 
dem Problem, den Aufbau eines gattungsmSBig aus der 
zuerst genannten Schrift EP 06 12 549 A2 abgeleiteten 
Filters zu vereinf achen, dessen Funktion zu verbessern 
und zusatzlich fur eine gute Abstiitzung des Filtereinsat- 
zes radial innen zu sorgen. Durch eine gute radial innen 
erfolgende Abstiitzung des Filtereinsatzes soli dessen 
festigkeitsbedingte Haltbarkeit verbessert werden. 

Eine grundsatzliche Losung dieses Problems wird 
durch eine Ausftthrung des gattungsgemaBen Schmier- 
olfilters nach den kennzeichnenden Merkmalen des Pa- 
tentanspruchs 1 erreicht 

Die Erfindung beruht auf dem Gedanken, den Ringfil- 
tereinsatz allein auf dem Trager zu lagern und dabei 
gleichzeitig den von dem Schraubdeckel zu dem Boden 
des Filtergehausetopfes durchlaufenden Trager im Be- 
reich des Filtereinsatzes zwischen dessen Stirnseiten 
derart durchiassig rohrfdrmig auszubilden, daB dieses 
Rohr als Sttitzzarge filr die radiale Innenabstutzung des 
Ringfiltereinsatzes benutzt werden kann. 

ZweckmaBige Ausgestaltungen der Erfindung sind 
Gegenstand der Unteransprtiche und werden anhand 
verschiedener AusfUhrungsbeispiele noch nSher eriau- 
tert werden. 

AusfUhrungsbeispiele der Erfindung sind in der 
Zeichnung dargestellt. 

Es zeigen aile Figuren eine im wesentlichen schemati- 
sche Darstellung eines Filtergehauses im Langsschnitt 
Der Unterschied der einzelnen Ausfiihrungen besteht 
im wesentlichen lediglich in verschiedenen unterschied- 
lichen Teilungen des Tragers in Langsrichtung. 

Folgende Teilungen sind in den einzelnen Figuren 
dargestellt. 

Fig. 1 der Trager besteht aus einem nahezu tiber die 
gesamte Lange sich erstreckenden Unterteil und einer 
aufgeschnappten Kappe, 

Fig. 2 der Trager ist in drei miteinander verrastete 
Teile aufgeteilt, 

Fig. 3 der Trager besteht aus einem Oberteil mit einer 
Kappe und einem mit diesem verrasteten Unterteil, 

Fig. 4 der Trager besteht aus drei miteinander verra- 
steten Einzelteilen, 

Fig. 5 der Trager ist zweigeteilt mit einer Teilung 
etwas oberhalb der Mitte des Filtereinsatzes, 

Fig. 6 der Trager setzt sich aus einem Ober- und ei- 
nem Unterteil, die miteinander in Hohe der unteren 
Stirnseite des Filtereinsatzes verrastet sind, zusammen, 
wobei das obere Ende des Tragers ein ringformiges Fil- 
tersieb umgibt 
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Das Filtergehause besteht aus einem oben offenen 
Filtergehausetopf 1, der mit einem Schraubdeckel 2 ver- 
schlieBbar ist. In dem Bodenbereich ist der Filtergehau- 
setopf 1 flaschenhalsartig eingezogen. 
5 Ein Trager 3 ist tiber einen RastverschluB drehbar in 
dem Schraubdeckel 2 gelagert und nimmt einen ringf or- 
migen Filtereinsatz 4 auf. Der Trager 3 ist in demjenigen 
Bereich, in dem er von dem Filtereinsatz 4 zwischen 
dessen Stirnseiten umschlossen wird, als radial durchlas- 

io siges Stutzrohr 5, an dem der Ringfilter. radial innen 
anliegt, ausgebildet Oben an dem zu dem Schraubdek- 
kel 2 gewandten Ende ist das Stutzrohr 5 durch eine 
Kappe 6 axial dicht verschlossen. Im Bereich der unte- 
ren Stirnseite des Ringfiltereinsatzes 4 ist das Sttitzrohr 

is 5 radial undurchiassig ausgefuhrt Der Ringf iltereinsatz 
4 liegt radial dicht an seiner oberen Stirnseite an der 
Kappe 6 und an seiner unteren Stirnseite in dem radial 
undurchiassigen Bereich des Sttttzrohres 5 an. 
In dem flaschenhalsartig eingezogenen Bodenbereich 

20 des Filtergehausetopfes 1 ist ein iiber die untere Stirn- 
seite des Filtereinsatzes 4 hinausragender radial un- 
durchlassiger Bereich des Sttttzrohres 5 tiber eine Ring- 
dichtung 7 gegenuber dem Filtergehausetopf 1 gedich- 
tet 

25 Das zu reinigende Schmierol tritt durch einen Zulauf- 
kanal 8 in einen den Filtereinsatz 4 radial umgebenden 
AuBenraum 9 ein. Von diesem AuBenraum 9 aus durch- 
stromt das Ol den Ringfiltereinsatz in dessen zentralen 
Raum innerhalb des Sttttzrohres 5 hinein und verlaBt als 

30 gereinigtes Ol den Filtergehausetopf 1 durch einen Ab- 
fluBkanal 10. Der AuBenraum 9 ist damit der Rohraum 
des Filters und der innerhalb des Filtereinsatzes 4 lie- 
gende Bereich, der sich nach unten in den flaschenhals- 
fdrmigen Ansatz des Filtergehausetopfes 1 erstreckt, 

35 der Reinraum. Durch die Ringdichtung 7 sind der Rein- 
raum und der Rohraum des Filters voneinander ge- 
trennt, wobei der radial undurchlassige Bereich des 
Sttttzrohres 5 ein Teil der Trennwand zwischen Rein- 
und Rohraum ist 

40 Das Sttitzrohr 5 ist in seinem durchlassigen innerhalb 
des Filtereinsatzes 4 liegenden Bereich derart ausgebil- 
det, daB es als Innenstutzzarge fur den Filtereinsatz die- 
nen kann. 

In der Kappe 6 ist ein 0berstr6mventil 11 eingebaut 

45 In dem flaschenhaisartigen Bodenbereich des Filter- 
gehausetopfes 1 ist ein ZusatzabfluBkanal 12 vorgese- 
hen, der von dem freien Ende des Tragers 3 bei ge- 
schlossenem Schraubdeckel 2 verschlossen ist 

Durch ein Offnen des Schraubdeckels 2, der an dem 

so Trager 3 drehbar angelenkt ist, wird der ZusatzabfluB- 
kanal 12 automatisch geSffnet, indem das VerschluB- 
stuck des Tragers 3 aus der Offnung dieses Zusatzab- 
fluBkanales 12 herausgleitet 
Durch das Herausziehen des Tragers 3 aus dem Fil- 

55 tergehausetopf 1 wird zusatzlich auch noch der durch 
den Dichtring 7 gegebene VerschluB zwischen Rein- 
und Rohraum gedffnet, so daB gereinigtes und ungerei- 
nigtes Ol gemeinsam durch den ZusatzabfluBkanal 12 
abflieBen kann. 

60 Urn den Trager einfach aus beispielsweise Kunststoff 
herstellen zu kdnnen, ist er tiber seine Lange ein- bis 
mehrfach geteilt Die einzelnen geteilten Abschnitte 
sind miteinander tiber Federzungen und Gegenlager 
verrastet Die Teilungen und Verrastungsarten sind in 

65 den einzelnen Figuren dargestellt und dort so gut er- 
kennbar, daB sie ohne weitere Eriauterungen verstand- 
lich sind. 

Bei der Ausftihrung nach Fig. 6 ist an dem oberen 
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Ende des Stiitzrohres 5 zwischen diesem und der Urn- 
fangswand des Schraubdeckels 2 ein ringfdrmiges Sieb- 
filter 13 vorgesehen. Dieses dient als Grobfilter fur ge- 
gebenenfalls durch das Oberstrdmventil 11 strdmendes 
Schmier6L Das Siebfilter 13 besteht insgesamt aus ela- 5 
stischem Kunststoff mit durch Stege verstarkten Filter- 
flachen und besitzt die Form eines Ringe s mit U-fdrmi- 
gem Querschnitt Mit seinen parallel zur Filterachse 
ausgerichteten U-Schenkeln ist das Siebfilter 13 zwi- 
schen der oberen Endscheibe 14 des Filtereinsatzes 4 10 
und der Umfangswand des Schraubdeckels 2 dicht span- 
genartig eingespannt Dabei kann das Siebfilter 13 mit 
einem radial innen liegenden U-Schenkel auf einem 
Ringbund der Endscheibe 14 axial hinterschnittartig 
aufgeschnappt sein. Dadurch ist das Siebfilter 13 als 15 
Bestandteil des Filtereinsatzes 4 handhab- und montier- 
bar. Innerhalb des Schraubdeckels 2 kann das Siebfilter 
13 auch noch axial tiber radiale Rippen 15 am Boden des 
Schraubdeckels 2 abgestutzt sein. 

20 

Patentanspriiche 

1. Schmierdlfilter fttr insbesondere Verbrennungs- 
motoren mit den gattungsbildenden Merkmalen, 

a) ein Filtergehausetopf (1) ist annShernd ste- 25 
hend angeordnet und mit einem Schraubdek- 
kel (2) von oben verschlieBbar, 

b) der Filtergehausetopf (1) besitzt einen Zu- 
laufkanal (8) fUr zu reinigendes und einen Ab- 
fluBkanal (10) fur gereinigtes Ol sowie einen 30 
Zusatzablaufkanal (12) im zentralen Bodenbe- 
reich, durch den gereinigtes und ungereinigtes 
Ol gemeinsam abflieBen kann, 

c) der ZusatzabfluBkanal (12) ist bei geschlos- 
senem Schraubdeckel (2) verschlossen und bei 35 
gedffnetem Schraubdeckel gedffnet, 

d) ein radial von auBen nach innen durch- 
strdmter axial gedichteter Ringf iltereinsatz (4) 
aus sternfdrmig gefaltetem Filterbahnmaterial 
wird im Bereich seiner oberen Stirnseite radial 40 
dicht von einem axial durch sein Zentrum ver- 
laufenden Trager (3) gehalten, von dem er Ids- 
bar ist, 

e) der Trager (3) ist drehbar an dem Schraub- 
deckel (2) gelagert und ragt bis zum Boden des 45 
Filtergehausetopfes (1), in dem er den Zusatz- 
ablaufkanal (12) bei geschlossenem Deckel (2) 
verschlieBt, 

f) zur Bildung eines Ron- und Reinraumes in- 
nerhalb des Filtergehausetopfes (1) ist das 50 
Zentrum des Filtereinsatzes (4) mit dem Ab- 
fluBkanal fur gereinigtes Ol verbunden und ge- 
genuber dem radial auBerhalb des Filtereinsat- 
zes (4) liegenden den Zulaufkanal (8) fiir zu 
reinigendes Ol enthaltenden AuBenraum (9) 55 
getrennt, wozu der Filtereinsatz (4) an seinem 
unteren Ende Idsbar dicht mit einer Roh- und 
Reinraum trennenden Wand verbindbar ist, 

gekennzeichnet durch die Merkmale 

g) der Trager (3) ist in dem von dem Filterein- go 
satz (4) umschlossenen zwischen dessen Stirn- 
seiten liegenden Bereich ausschlieBlich als an 
dem Filtereinsatz (4) anliegendes radial durch- 
lassiges Sttitzrohr (5) ausgebildet, 

h) der Filtereinsatz (4) liegt an seiner unteren 65 
Stirnseite radial dicht an einem dort radial un- 
durchlassigen Bereich des StOtzrohres (5) an, 

i) der der unteren Stirnseite des Filtereinsatzes 




4 

(4) zugeordnete undurchlassige Bereich des 
Stfltzrohres (5) setzt sich nach unten in Rich- 
tung des freien Endes des Tragers (3) axial be- 
grenzt fort und dient bei geschlossenem 
Schraubdeckel (2) als trennende Wand zwi- 
schen Rein- und Rohraum des Filtergehause- 
topfes (1), 

k) der radial undurchlassige Bereich des StOtz- 
rohres (5) liegt bei geschlossenem Schraubdek- 
kei (2) Idsbar dicht an dem Filtertopfgehause 
(l)an, 

1) der AbfluBkanal (10) liegt unterhalb des ra- 
dial undurchlassigen axial begrenzten Berei- 
ches des StQtzrohres (5) in einem radial durch- 
lassigen Bereich des Tragers (3). 

2. Olfilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Trager (3) uber seine axiale Lange 
gesehen aus miteinander verrasteten Einzelele- 
menten zusammengesetzt ist 

3. Schmierdlfilter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB oben in einer Kappe (6) des 
Stiitzrohres (5) des Tragers (3) ein Oberstr6mventil 
(ll)eingebaut ist 

4. Schmierdlfilter nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB dem Oberstr6mventil (11) in 
dem den Trager (3) lagernden Schraubdeckel (2) 
ein ringfdrmiges Filtersieb (13) mit U-formigem 
Querschnitt vorgeschaltet ist, das mit parallel zur 
Filterachse ausgerichtet verlaufenden U-Schenkeln 
radial zwischen der Umfangswand des Schraubdek- 
kels (2) und der dort angrenzenden Endscheibe (14) 
des Filtereinsatzes (4) dicht eingespannt ist 

5. Schmierdlfilter nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Filtersieb (13) mit der End- 
scheibe (14) des Filtereinsatzes (4) axial fixiert ver- 
rastbar ist 

6. Schmierdlfilter nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Verrastung an einer umlau- 
fenden Ringschulter der Endscheibe (14) gegeben 
ist 

7. Schmierdlfilter nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB in dem 
unten in dem Filtergehausetopf (1) zwischen dem 
radial undurchlassigen Bereich des StQtzrohres (5) 
und dem freien den ZusatzabfluBkanal (12) ver- 
schlieBenden Ende ein Bereich des Tragers (3) liegt, 
in dem dieser einen kreuzfdrmigen Querschnitt auf- 
weist 
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